附件2

33项加工贸易单耗标准文本

1. 尼龙-6膨化变形长丝地毯用纱线加工贸易单耗标准
  HDB/FZ041－2009
	序号
	成　　　　品
	原　　　　料
	净耗
（千克/千克）
	工艺损耗率
（%）

	
	名  称
	单 位
	商品编号
	规  格
	名  称
	单 位
	商品编号
	规  格
	
	

	1
	尼龙-6膨化变形长丝地毯用纱线（白纱）
	千克
	5402329000
	1100旦-
1400旦
	尼龙-6切片
	千克
	3908101990
	密度1.12-1.14克/立方厘米
	1
	3.5

	2
	尼龙-6膨化变形长丝地毯用纱线（白纱）
	千克
	5402329000
	1100旦-
1400旦
	尼龙-6切片
	千克
	3908101990
	密度1.12-1.14克/立方厘米
	0.99
	3.5

	
	
	
	
	
	尼龙-6消光切片
	千克
	3908101990
	含15%二氧化钛
	0.01
	3.5

	3
	尼龙-6膨化变形长丝地毯用纱线（白纱）
	千克
	5402329000
	1100旦-
1400旦
	尼龙-6切片
	千克
	3908101990
	密度1.12-1.14克/立方厘米
	0.98
	3.5

	
	
	
	
	
	尼龙-6消光切片
	千克
	3908101990
	含15%二氧化钛
	0.02
	3.5

	4
	尼龙-6膨化变形长丝地毯用纱线（白纱）
	千克
	5402329000
	1100旦-
1400旦
	尼龙-6切片
	千克
	3908101990
	密度1.12-1.14克/立方厘米
	0.97
	3.5

	
	
	
	
	
	尼龙-6消光切片
	千克
	3908101990
	含15%二氧化钛
	0.03
	3.5

	5
	尼龙-6膨化变形长丝地毯用纱线（色纱）
	千克
	5402329000
	1100旦-
1400旦
	尼龙-6切片
	千克
	3908101990
	密度1.12-1.14克/立方厘米
	0.96
	4.5


	
	
	
	
	
	尼龙-6色母粒
	千克
	3206490000
	颜料含量小于10%
	0.04
	4.5


注：本标准数据已按公定回潮率计算。
2. 化纤制针织长毛绒布（割圈法针织人造毛皮）加工贸易单耗标准
 HDB/FZ042－2009
	序号
	成         品
	原         料
	净耗
（千克/千克）
	工艺损耗率
（%）

	
	名    称
	单 位
	商品编号
	规  格
	名    称
	单 位
	商品编号
	规    格
	
	

	1
	化纤制针织长毛绒布
（割圈法针织人造毛皮）
	千克
	6001100030
	毛高＜8毫米 
	腈纶纱线
	千克
	55093200
	各种规格
	0.795
	17.0

	
	
	
	
	
	聚酯弹力丝
	
	54023310
	
	0.175
	5.0

	
	
	
	
	
	粘合剂
	
	35069900
	
	0.030
	70.0

	2
	化纤制针织长毛绒布
（割圈法针织人造毛皮）
	千克
	6001100030
	毛高≥8毫米 
	腈纶纱线
	千克
	55093200
	各种规格
	0.795
	25.5

	
	
	
	
	
	聚酯弹力丝
	
	54023310
	
	0.175
	5.0

	
	
	
	
	
	粘合剂
	
	35069900
	
	0.030
	70.0


注：本标准数据已按公定回潮率计算。
3. 亚码男西裤加工贸易单耗标准                         
  HDB/FZ043－2009
	序号
	成　　　　品
	原　　　　料
	单耗
（米/条）

	
	名　　称
	单 位
	商品编号
	规　　格
	名　　称
	单 位
	商品编号
	规　　格
	

	1
	棉制男西裤
	条
	62034290
	正装、亚码
卷脚口、网脚口
	纯棉及混纺机织物
	米
	5208、5209、5210、5211、5212、5801品目项下全部税号
	面料幅宽44英寸 (或112厘米)
	1.88

	2
	
	
	
	
	
	
	
	面料幅宽58英寸 (或 147厘米)
	1.40

	3
	化纤男西裤
	条
	62034390
	正装、亚码
卷脚口、网脚口
	化纤及混纺机织物
	米
	5407、5408、5512、5513、5514、5515、5516、5801品目项下全部税号
	面料幅宽44英寸 (或112厘米)
	1.85

	4
	
	
	
	
	
	
	
	面料幅宽58英寸 (或 147厘米)
	1.38

	5
	麻制、羊毛或动物细毛制及其他材料纺织材料制男西裤
	条
	62034100

62034990
	正装、亚码
卷脚口、网脚口
	麻机织物、羊毛或
动物细毛织物
	米
	5111、5112、5309、5310、5311、5801品目项下全部税号
	面料幅宽44英寸 (或112厘米)
	1.88

	6
	
	
	
	
	
	
	
	面料幅宽58英寸 (或 147厘米)
	1.40

	7
	棉制男西裤
	条
	62034290
	正装、亚码
翻脚口
	纯棉及混纺机织物
	米
	5208、5209、5210、5211、5212、5801品目项下全部税号
	面料幅宽44英寸 (或112厘米)
	1.99

	8
	
	
	
	
	
	
	
	面料幅宽58英寸 (或 147厘米)
	1.48

	9
	化纤男西裤
	条
	62034390
	正装、亚码
翻脚口
	化纤及混纺机织物
	米
	5407、5408、5512、5513、5514、5515、5516、5801品目项下全部税号
	面料幅宽44英寸 (或112厘米)
	1.96

	10
	
	
	
	
	
	
	
	面料幅宽58英寸 (或 147厘米)
	1.45

	11
	麻制、羊毛或动物细毛制及其他材料纺织材料制男西裤
	条
	62034100

62034990
	正装、亚码
翻脚口
	麻机织物、羊毛或
动物细毛织物
	米
	5111、5112、5309、5310、5311、5801品目项下全部税号
	面料幅宽44英寸 (或112厘米)
	1.99

	12
	
	
	
	
	
	
	
	面料幅宽58英寸 (或 147厘米)
	1.48


注：1、表中单耗数据已包含缩率；
2、表中单耗数据已包含净耗和工艺损耗。
4. 熔喷法非织造布（无纺织物）加工贸易单耗标准            
  HDB/FZ044－2009
	序号
	成            品
	原           料
	净耗
（千克/千克）
	工艺损耗率
（%）

	
	名称
	单 位
	商品编号
	规格
	名称
	单 位
	商品编号
	规格
	
	

	1
	聚丙烯（丙纶）熔喷法非织造布
（空气过滤及阻隔用）
	千克
	56031190
56031290
56031390
56031490
	各种
规格
	聚丙烯（丙纶）切片
	千克
	3902100090
	各种
规格
	1
	12.5

	2
	聚丙烯（丙纶）熔喷法非织造布
（擦拭及吸油污材料用）
	千克
	56031190
56031290
56031390
56031490
	
	聚丙烯（丙纶）切片
	千克
	3902100090
	
	1
	11.0

	3
	聚丙烯（丙纶）熔喷法非织造布
（保暖材料用）
	千克
	56031190
56031290
56031390
56031490
	
	聚丙烯（丙纶）切片
	千克
	3902100090
	
	1
	11.9


注：1、表中均为生产白色熔喷法非织造布的单耗标准值。生产有色熔喷法非织造布的工艺损耗率数值，应在上述数值基础上增加2%；
 2、本标准数据已按公定回潮率计算。
5. 热风法非织造布（无纺织物）加工贸易单耗标准            
    HDB/FZ045－2009
	序号
	成          品
	原         料
	净耗

（千克/千克）
	工艺损耗率（%）

	
	名      称
	单 位
	商品编号
	规 格
	名    称
	单 位
	商品编号
	规 格
	
	

	1
	PE/PP双组分复合纤维热风法非织造布

（卫生巾面层材料用）
	千克
	56039190
	≤25克/平方米
	双组分复合纤维

(常用PE/PP纤维)
	千克
	55039000
	各种规格
	1
	11.0

	2
	PE/PP双组分复合纤维热风法非织造布

（卫生护垫芯层材料用）
	千克
	56039290
	＞25克/平方米
且≤70克/平方米
	双组分复合纤维

(常用PE/PP纤维)
	千克
	55039000
	
	1
	10.7

	3
	PE/PP双组分复合纤维热风法非织造布

（服装芯层保暖材料用）
	千克
	56039290
	＞25克/平方米
且≤70克/平方米
	双组分复合纤维

(常用PE/PP纤维)
	千克
	55039000
	
	1
	10.4


注：1、表中均为生产白色热风法非织造布的单耗标准值。生产有色热风法非织造布的工艺损耗率数值，应在上述数值基础上增加2%；
     2、本标准数据已按公定回潮率计算。
6. 精梳毛型纯腈纶针织纱线加工贸易单耗标准              
   HDB/FZ046－2009
	序号
	成            品
	原             料
	净耗
（千克/千克）
	工艺损耗率
（%）

	
	名    称
	单 位
	商品编号
	规  格
	名    称
	单 位
	商品编号
	规  格
	
	

	1
	本色精梳毛型纯腈纶针织纱线
	千克
	55093200
	各种支数
	聚丙烯腈（腈纶）长丝丝束
	千克
	55013000
	0.66分特—5.5分特
	1
	4.9

	
	
	
	
	
	聚丙烯腈（腈纶）毛型短纤
	
	55033000
	
	
	

	2
	染色精梳毛型纯腈纶针织纱线（纱线染色）
	千克
	55093200
	各种支数
	聚丙烯腈（腈纶）长丝丝束
	千克
	55013000
	0.66分特—5.5分特
	1
	7.0

	
	
	
	
	
	聚丙烯腈（腈纶）毛型短纤
	
	55033000

55063000
	
	
	

	3
	染色精梳毛型纯腈纶针织纱线（毛条染色）
	千克
	55093200
	各种支数
	聚丙烯腈（腈纶）长丝丝束
	千克
	55013000

55063000
	0.66分特—5.5分特
	1
	9.0

	
	
	
	
	
	聚丙烯腈（腈纶）毛型短纤
	
	55033000

55063000
	
	
	


注：1、分特（dTex）：在公定回潮率的条件下，1000米纱线重量的克数；

2、本标准数据已按公定回潮率计算。
7. 牛仔布加工贸易单耗标准                           
  HDB/FZ047－2009
	序号
	成            品
	原        料
	净耗
（千克/千克）
	工艺损耗率
（%）

	
	名  称
	单 位
	商品编号
	规  格
	名  称
	单 位
	商品编号
	规  格
	
	

	1
	纯棉牛仔布
	千克
	5208490090
	51英寸至65英寸
≤200克/平方米
	棉纱
	千克
	5205、5206品目
项下全部税号 
	5英支至80英支
	1
	5.4

	
	
	
	5209420010

5209420090

5209490090
	51英寸至65英寸
>200克/平方米
	
	
	
	
	1
	6.0

	2
	棉混纺、人造纤维制牛仔布
	千克
	5210499019

5210499029

5210499099

5516130000

5516230090

5516430090

5516930090
	51英寸至65英寸
≤200克/平方米
	棉与人造纤维
混纺纱
	千克
	5206、5403、5510品目项下全部税号除5510200000外
	5英支至80英支
	1
	5.2

	
	
	
	5211420010

5211420090

5211490019

5211490029

5211490099

5212240030

5212240090

5516130000

5516230040

5516230090

5516430010

5516430090

5516930090
	51英寸至65英寸
>200克/平方米
	棉与化学纤维
混纺纱
	千克
	
	
	1
	5.8

	3
	麻棉混纺牛仔布
	千克
	5309290024

5309290028

5309290029

5309290099

5311001529

5311001539

5311001540
	51英寸至65英寸
	麻棉纱
	千克
	5308901100、5308901200

5308901300、5308901400

5509990000及
5206、5306、5510品目项下全部税号除5510200000外
	5英支至32英支
	1
	6.8


注：1、丝光产品工艺损耗率在上述数值基础上相应增加：纯棉牛仔布增加5%，棉混纺、人造纤维制牛仔布增加4%，麻棉混纺牛仔布增加6%；
2、丝光加涂层类、压光类或套色类产品工艺损耗率在上述数值基础上相应增加：纯棉牛仔布增加6%，棉混纺、人造纤维制牛仔布增加4.5%，麻棉混纺牛仔布增加8%；
3、本标准数据已按公定回潮率计算。
8. 化学纤维长丝缝纫线加工贸易单耗标准                   
 HDB/FZ048－2009
	序号
	成　　　　品
	原　　　　料
	净耗
（千克/千克）
	工艺损耗率
（%）

	
	名　　称
	单 位
	商品编号
	规　格
	名　　称
	单 位
	商品编号
	规　格
	
	

	1
	化学纤维长丝缝纫线（坯线） 
	千克
	54011010

54012010
	40－1000分特
各种股数
	化学纤维长丝
	千克
	54023190、54023390、54023900、54024510、54024520、54024590、54024600、54024700、54024900、54025110、54025120、54025190、54033100、54033900
	40－1000

分特
	1
	3.5

	2
	化学纤维长丝缝纫线（染色线）
	千克
	
	
	化学纤维长丝
	千克
	
	
	1
	6.5


注：本标准数据已按公定回潮率计算。
9.  机织簇绒棉地毯加工贸易单耗标准                    

                                                                                       HDB/QB032-2009
	序号
	成       品
	原       料
	净耗
（千克/平方英尺）
	工艺损耗率
（%）

	
	名称
	单位
	商品编号
	规格
	名称
	单位
	商品编号
	规格
	
	

	1
	机织簇绒棉地毯
	平方英尺
	5705009000
	0.225±0.01千克/

平方英尺
	棉纱
	千克
	5205110000
	4S/2 

2S/4
	0.1768
	9.18

	2
	机织簇绒棉地毯
	平方英尺
	5705009000
	0.200±0.01千克/

平方英尺
	棉纱
	千克
	5205110000
	4S/2 

2S/4
	0.1508
	9.08

	3
	机织簇绒棉地毯
	平方英尺
	5705009000
	0.180±0.01千克/

平方英尺
	棉纱
	千克
	5205110000
	4S/2 
	0.1311
	10.49


注：1、本标准成品规格为“每平方英尺机织簇绒棉地毯的质量”；

2、1平方米=10.7639平方英尺。
10. 面粉加工贸易单耗标准                      

                                                                                     HDB/QB033-2009
	序号
	成品
	原料
	单耗
（千克∕千克）
	副产品及比例

	
	名称
	单位
	商品编号
	品质规格
	名称
	单位
	商品编号
	品质规格
	
	麸皮和次粉
比例：24%-29%

	1
	面粉
	千克
	1101000001
	粉状物
	小麦
	千克
	1001100001
	颗粒状
	1.34-1.42
	


注： 小麦加工面粉有副产品麸皮和次粉产出，麸皮和次粉的比例占小麦的24%-29%。 

11. 硬聚氯乙烯(PVC-U)管加工贸易单耗标准                     

                                                                                       HDB/QB034-2009
	序号
	成       品
	原       料
	净耗
（千克∕千克）
	工艺损耗率
（%）

	
	名称
	单位
	商品编号
	品质规格
	名称
	单位
	商品编号
	品质规格
	
	

	1
	硬聚氯乙烯(PVC-U)管
	千克
	3917230000
	给水
	聚氯乙烯（PVC）树脂
	千克
	3904109001
	K>64
	0.8785
	2

	
	
	
	
	
	色料
	千克
	3204170000
	
	0.0010
	2

	
	
	
	
	
	热稳定剂
	千克
	3812309000
	
	0.0650
	2

	
	
	千克
	3917230000
	排水
	聚氯乙烯（PVC）树脂
	千克
	3904109001
	K>64
	0.8195
	2

	
	
	
	
	
	色料
	千克
	3204170000
	
	0.0005
	2

	
	
	
	
	
	热稳定剂
	千克
	3812309000
	
	0.0600
	2

	
	
	千克
	3917230000
	电线护套管
	聚氯乙烯（PVC）树脂
	千克
	3904109001
	K>64
	0.8655
	2

	
	
	
	
	
	色料
	千克
	3204170000
	
	0.0005
	2

	
	
	
	
	
	热稳定剂
	千克
	3812309000
	
	0.0840
	2


注：除上述原料外，成品加工中还通常添加适量填充料。

12. 聚氯乙烯人造革加工贸易单耗标准                        

                                                                                       HDB/QB035-2009
	序号
	成      品
	原     料
	净耗
（千克∕千克）
	工艺损耗率
（%）

	
	名称
	单位
	商品编号
	品质规格
	名称
	单位
	商品编号
	品质规格
	
	

	1
	聚氯乙烯人造革
	千克
	3921121000
	54”-58”
	聚氯乙烯树脂
	千克
	3904109001
	疏松3型
	0.47-0.49
	4

	
	
	
	
	
	邻苯二甲酸二辛酯
或邻苯二甲酸二壬酯
	千克
	2917320000

或2917330000
	油状、无色至微黄液体
	0.25-0.29
	4


注：该标准适用于压延法生产聚氯乙烯人造革。
13. 不锈钢保温瓶（杯）加工贸易单耗标准                   

                                                                                       HDB/QB036-2009
	序号
	成      品
	原       料
	净耗
(千克∕千克)
	工艺损耗率
（%）

	
	名称
	单位
	商品编号
	品质规格
	名称
	单位
	商品编号
	品质规格
（钢号、厚、宽）
	
	

	1
	不锈钢保温瓶（杯）
	千克
	9617001000

9617009000
	0.3L-2L
	冷轧不锈钢卷板
	千克
	7219340000

7219350000
	304#、
0.4 mm≦厚≦0.6 mm、宽=1219mm
	≧0.9且≦1
	33


注：同一规格带塑料把手的保温瓶（杯），其不锈钢卷板的净耗相对较小，靠近下限；反之，不带塑料把手的保温瓶（杯），不锈钢卷板的净耗较高，靠近上限。
14. 不锈钢合页加工贸易单耗标准                             
                                                                                       HDB/QB037-2009
	序号
	成      品
	原      料
	净耗
（千克/千克）
	工艺损耗率
（%）

	
	名称
	单位
	商品编号
	品质规格
（长×宽 厚度 轴直径）
	名称
	单位
	商品编号
	品质规格
（长×宽×厚度 钢号）
	
	

	1
	不锈钢合页
	千克
	8302100000
	3.5″×3.5″（厚2.5mm、轴6mm）
	冷轧不锈钢平板
	千克
	7219330000
	2439×1219× 2.5mm     304#
	0.82
	11.2

	2
	
	
	
	4″×3″ （厚2mm、轴6mm）
	
	
	
	2439×1219× 2.0mm     304#
	0.78
	13.7

	3
	
	
	
	4″×3″ （厚2.5mm、轴6mm）
	
	
	
	2439×1219×2.5mm     304#
	0.81
	12.7

	4
	
	
	
	4″×4″ （厚2.5mm、轴6mm）
	
	
	
	2439×1219×2.5mm     304#
	0.85
	10.2

	5
	
	
	
	4″×3″ （厚3mm、轴6mm）
	
	
	7219320000
	2439×1219×3.0mm     304#
	0.81
	14.9

	6
	
	
	
	4″×4″ （厚3mm、轴8mm）
	
	
	
	2439×1219×3.0mm     304#
	0.78
	11.7

	7
	
	
	
	4″×3.5″ （厚3mm、轴6mm）
	
	
	
	2439×1219×3.0mm     304#
	0.81
	7.8

	8
	
	
	
	5″×3.5″ （厚3mm、轴6mm）
	
	
	
	2439×1219×3.0mm     304#
	0.83
	12.9


注：1、本标准原料为未经分条加工的双面抛光的冷轧不锈钢平板，对使用已开条不锈钢冷轧板的，工艺损耗率相应下降；
[image: image1.wmf] 
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2、成品是抽芯型不锈钢合页（含一片“     ”形钢片和一片“    ”形钢片、直径为6mm/8mm转轴、轴承介子及页母），规格相同但转轴直径不同，净耗有一定差异；其次，合页冲螺丝孔数不同，净耗也会有差异。
15. 胶合板用单板加工贸易单耗标准                                
                                                                                                                     HDB/LY004-2009
	序号
	成       品 
	原       料
	净耗
(m³/ m³)
	工艺损耗率
（%）

	
	名称
	单位
	商品编号
	品质规格
	名称
	单位
	商品编号
	品质规格
	
	

	1
	胶合板用单板
	m³
	eq 4408102010  4408102090 4408312000   4408319000 4408392010   4408392020 4408392030 4408392090 4408902110 4408902190 4408902911    4408902991   
	1、符合进口国单板质量标准和中华人民共和国林业行业标准-胶合板用单板（LY/T1599-2002）规定
2、厚度：0.55mm-3.20mm

宽度：2540mm、1270mm

         970mm、850mm

长度：2540mm、2235mm

1930mm、1270mm
	原木
	m³
	4403201010  4403201090 4403202000 4403203000 4403204000 4403209010  4403209090 4403410000 4403492000 4403493000 4403494000 4403995000 4403998010  4403998090 4403999010  4403999090     
	1、符合出口国的原木标准和中华人民共和国国家标准-胶合板用单板用原木（GB/T15779-2006）规定
2、长度：2m、2.6m、4m、5.2m、6m等
径级：直径>26cm
	1
	30-46


注：如果采用先剪切后干燥工艺，单板工艺损耗率增加5%。

16. 饰面用单板加工贸易单耗标准                                  
                                                                                                                     HDB/LY005-2009
	序号
	成        品
	原       料
	净耗
（m³/ m³）
	工艺损耗率
（%）

	
	名称
	单位
	商品编号
	        品质规格
	名称
	单位
	商品编号
	品质规格
	
	

	1
	饰面用单板
	m³
	4408101910 4408101990  4408311900 4408391910 4408391920 4408391930 4408391990 4408901210 4408901290 4408901911 4408901919 4408901991 4408901999
	1、应符合进口国的单板质量标准、中华人民共和国国家标准-刨切单板（GB/T13010－2006）
2、厚度：0.20mm -6.00mm

宽度：自60mm起
长度：1930mm、2235mm、2540mm
	原木
	m³
	4403201010 4403201090 4403202000 4403203000 4403491000 4403910000 4403920000   4403991000 4403992000  4403995000 4403996000 4403998010 4403998090 4403999010 4403999090
	1、符合出口国的原木标准、         

中华人民共和国国家标准—刨切单板用原木（GB/T15106-2006）
2、长度：2m-13m

径级：直径≥26cm
	1
	50-60

	
	
	
	
	
	木方
	m³
	4403201010 4403201090 4403202000 4403203000 4403491000 4403910000 4403920000 4403991000   4403992000  4403995000 4403996000 4403998010 4403998090 4403999010 4403999090
	长度×宽度×厚度2600×800×750mm 2700×650×500mm 3000×400×720mm 3000×650×750mm 3000×800×1000mm 3200×600×720mm 3200×600×1000mm 4250×750×720mm
	1
	30-42

	
	
	
	
	
	单板毛坯
	m³
	4408101910 4408101990      4408311900 4408391910 4408391920 4408391930 4408391990 4408901210 4408901290 4408901911 4408901919 4408901991 4408901999
	厚度：0.20mm -6.00mm

宽度：自60mm起
长度：自1930mm起
	1
	30-40


注：如果饰面用单板成品不需要裁边（或修边），则工艺损耗率降低5%。

17. 中密度纤维板加工贸易单耗标准                                
                                                                                                                     HDB/LY006-2009
	序号
	成       品
	原       料
	净耗

（m³/ m³）
	工艺损耗率（%）

	
	名称
	单位
	商品编号
	品质规格
	名称
	单位
	商品编号
	品质规格
	
	

	1
	中密度纤维板
	m³
	4411122100 4411122900

4411132100 4411132900

4411142100 4411142900

4411931000 4411939000
	1、符合进口国的纤维板质量标准、中华人民共和国国家标准-中密度纤维板（GB/T11718-1999）规定

2、长度：1830mm、2135mm、2440mm

宽度：915mm、1220mm

厚度：5mm-30mm

密度：0.50 g/cm3-0.80g/cm3
	木 片
	m³
	4401210010 4401210090

4401220010 4401220090
	木片长度：16mm-30mm
	0.85-0.92
	15-25


18. 甲磺草胺加工贸易单耗标准

   HDB/SH034-2009
	序号
	成      品
	原       料
	净耗

（千克/千克）
	工艺损耗率
（%）

	
	名称
	单位
	商品编号
	规格
	名称
	单位
	商品编号
	规格
	
	

	1
	甲磺草胺
	千克
	2935009015
	含量

≥91%
	苯肼
	千克
	2928000090
	含量

≥85%
	0.299
	48.90

	
	
	
	
	
	氰酸钠
	千克
	2842901000
	含量

≥90%
	0.170
	51.70


 注： 1. 成品中除了甲磺草胺以外，还有多氯杂质、异构体杂质、双磺化杂质等。
2. 生产过程中，每步发生副反应所产生的副产物在中间体中，最终存在于成品中。主要有多氯产物、异构体产物、双磺化产物等。

19. 邻苯二甲酸二辛酯加工贸易单耗标准

   HDB/ SH035-2009
	序号
	成      品
	原      料
	净耗
（千克/千克）
	工艺损耗率
（%）

	
	名称
	单位
	商品编号
	规格
	名称
	单位
	商品编号
	规格
	
	

	1
	邻苯二甲酸二辛酯
	千克
	2917320000
	含量≥99.6%
	2-乙基己醇(异辛醇)
	千克
	2905169000
	含量≥99.5%
	0.6669
	1.20

	
	
	
	
	
	邻二甲苯
	
	2902410000
	含量≥98.0%
	0.2718
	26.18


20. 邻苯二甲酸二异壬酯加工贸易单耗标准

 HDB/SH036-2009
	序号
	成       品
	原       料
	净耗
（千克/千克）
	工艺损耗率
（%）

	
	名称
	单位
	商品编号
	规格
	名称
	单位
	商品编号
	规格
	
	

	1
	邻苯二甲酸二异壬酯
	千克
	2917330000
	含量≥99.6%
	异壬醇
	千克
	2905199090
	含量≥99.0%
	0.6892
	1.82

	
	
	
	
	
	邻二甲苯
	
	2902410000
	含量≥98.0%
	0.2536
	26.18

	2
	邻苯二甲酸二异壬酯
	千克
	2917330000
	含量≥99.6%
轻组份含量(wt%)≤0.05
	异壬醇
	千克
	2905199090
	含量≥99.0%
	0.6892
	3.02

	
	
	
	
	
	邻二甲苯
	
	2902410000
	含量≥98.0%
	0.2536
	26.18


21. 六氟丙烯加工贸易单耗标准

 HDB/ SH037-2009

	序号
	成     品
	原      料
	净耗
（千克/千克）
	工艺损耗率
（%）

	
	名称
	单位
	商品编号
	规格
	名称
	单位
	商品编号
	规格
	
	

	1
	六氟丙烯
	千克
	2903399090
	含量≥99.95%
	三氯甲烷
	千克
	29031300
	含量≥99.9%
	2.39
	38.72


22. 乙酸正丁酯加工贸易单耗标准

 HDB/ SH038-2009

	序号
	成      品
	原       料
	净耗
（千克/千克）
	工艺损耗率（%）

	
	名称
	单位
	商品编号
	规格
	名称
	单位
	商品编号
	规格
	
	

	1
	乙酸正丁酯
	千克
	2915330000
	含量≥99.5%
	冰乙酸（冰醋酸）
	千克
	2915211000
	含量≥99.8%
	0.5170
	1.2

	
	
	
	
	
	正丁醇
	千克
	2905130000
	含量≥99.5%
	0.6381
	1.2


23. 摩托车轮胎（橡胶外胎及内胎）加工贸易单耗标准

  HDB／SH039-2009

	序号
	成       品
	原      料
	工艺损耗率（%）

	
	名称
	单位
	商品编号
	天然橡胶含胶率
	名称
	单位
	商品编号
	规格
	

	1
	摩托车外胎
	千克
	40114000
	≤57％
	天然橡胶
	千克
	40012100
40012200

40012900
	应符合国家标准GB/T 8081《天然生胶  标准橡胶规格》、GB/T 8089《天然生胶  烟片胶》对天然橡胶质级的认定。
	6.5

	2
	摩托车内胎
	千克
	40139090
	≤60％
	天然橡胶
	千克
	40012100
40012200

40012900
	
	6.5


注：单耗计算公式：摩托车轮胎耗用天然橡胶（Kg）＝单位轮胎质量（Kg）×天然橡胶含胶率（％）/［1-工艺损耗率（％）］
24. 不饱和聚酯树脂加工贸易单耗标准

  HDB/ SH040－2009
	序号
	成       品
	原      料
	单耗
（千克/千克）

	
	名称
	单位
	商品编号
	规格
	名称
	单位
	商品编号
	规格
	

	1
	不饱和
聚酯树脂
	千克
	39079100
	通用型
（G型）
（IG型）
钮扣型
（UPr-BS）
（UPr-BR）
	邻苯二甲酸酐
	千克
	2917350000
	应符合GB/T 15336-2006《邻苯二甲酸酐》的要求
	0.3879

	2
	
	
	
	
	间苯二甲酸
	
	2917391000
	含量≥98%
	0.4263

	3
	
	
	
	
	对苯二甲酸
	
	2917361100
	含量≥98%
	0.4263

	4
	
	
	
	
	顺丁烯二酸酐（马来酸酐）
	
	2917140000
	应符合GB 3696-92《工业顺丁烯二酸酐》的要求
	0.3950

	5
	
	
	
	
	乙二醇
	
	2905310000
	应符合GB 4649-93《工业用乙二醇》的要求
	0.2694

	6
	
	
	
	
	丙二醇
	
	2905320000
	含量≥98%
	0.3034

	7
	
	
	
	
	二甘醇
	
	2909410000
	含量≥98%
	0.3623

	8
	
	
	
	
	2-甲基-1，3-丙二醇
	
	2905399090
	含量≥98%
	0.3340

	9
	
	
	
	
	苯乙烯
	
	2902500000
	应符合国家标准 GB 3915-1998《工业用苯乙烯》的要求
	0.5257


注：1、同一产品的酸类或醇类原料中，不可能有两种或两种以上原料同时达到表中的单耗值；

2、同一产品中使用两种或两种以上酸（或酸酐）类原料时，酸类原料的单耗总量不大于0.4885；

3、同一产品中使用两种或两种以上醇类原料时，醇类原料的单耗总量不大于0.3623。

25. 车辆用层压安全玻璃加工贸易单耗标准（1）

 HDB/ JC007-2009
	序号
	成    品
	原     料
	净耗
（平方米/平方米）
	工艺损耗率
（%）

	
	名 称
	单 位
	商品编号
	规 格
	名 称
	单 位
	商品编号
	规 格
	
	

	1
	车辆用层压安全玻璃
	平方米
	70072190
	厚度
3.2-12.0 mm
	平板玻璃
	平方米
	70052900
	厚度1.6—6.0 mm
宽度400—2440 mm
长度900—3660 mm
	2
	12

	
	
	
	
	
	聚乙烯醇缩丁醛薄膜
	平方米
	39209100
	厚度0.76 mm
宽度430-2500 mm
	0.9
	8.5


注：本标准为在制造过程中使用拉膜工艺的单耗标准。
车辆用层压安全玻璃加工贸易单耗标准（2）

	序号
	成     品
	原     料
	净耗
（平方米/平方米）
	工艺损耗率
（%）

	
	名 称
	单 位
	商品编号
	规 格
	名 称
	单 位
	商品编号
	规 格
	
	

	1
	车辆用层压

安全玻璃
	平方米
	70072190
	厚度
3.2-12.0 mm
	平板玻璃
	平方米
	70052900
	厚度1.6—6.0 mm
宽度400—2440 mm
长度900—3660 mm
	2
	12

	
	
	
	
	
	聚乙烯醇缩丁醛薄膜
	平方米
	3920910000
	厚度0.76 mm
宽度430-2500 mm
	1
	9


注：本标准为在制造过程中未使用拉膜工艺的单耗标准。
26. eq 晶圆用石英玻璃器件加工贸易单耗标准
 HDB/ JC008-2009

	序号
	成         品
	原         料
	工艺损耗率
（%）

	
	名 称
	单位
	商品编号
	规 格
	名 称
	单位
	商品编号
	品质、规格
	

	1
	晶圆用石英玻璃制超纯硅载体（石英舟）
	千克
	7020001901
	4″晶圆用
	光导纤维预制棒
	千克
	70022010
	应符合国家标准《石英玻璃中羟基含量实验方法》（GB/T12442-90）、行业标准《半导体用透明石英玻璃管》(JC-/T597-1995) 对品质的认定
	18

	
	
	
	
	6″晶圆用
	
	
	
	
	25

	
	
	
	
	8″晶圆用
	
	
	
	
	30

	2
	晶圆用石英玻璃管
	千克
	7020001901
	壁厚≤5mm
	光导纤维用波导石英玻璃管及熔凝石英玻璃或熔凝硅石制玻璃管
	千克
	70023110

70023190
	
	20

	
	
	
	
	壁厚＞5mm
	
	
	
	
	62

	3
	晶圆用石英隔热基座
（保温筒）
	千克
	7020001901
	
	石英锭
	千克
	70022090
	
	60


注：本标准成品应符合国家标准《透明石英玻璃气泡、气线检验方法》（GB5949-86）、行业技术标准《半导体用透明石英玻璃管》(JC-/T597-1995)对晶圆用石英玻璃器件品质的认定。
27. 铸造铜质水嘴/阀体加工贸易单耗标准

 HDB/ JC009-2009

	序号
	成         品
	原         料
	工艺损耗率
（%）

	
	名称
	单位
	商品编号
	规格
	名称
	单位
	商品编号
	规格
	

	1
	面盆水嘴（机械、恒温、感应式）、洗涤水嘴、净身水嘴
	套（个）
	84818090
	各种规格
	黄铜
	千克
	74032100
	含铜量57%~63%
	22.95

	2
	浴缸水嘴
	套（个）
	84818090
	各种规格
	黄铜
	千克
	74032100
	含铜量57%~63%
	23.67

	3
	普通冷水嘴
	套（个）
	84818090
	各种规格
	黄铜
	千克
	74032100
	含铜量57%~63%
	17.26

	4
	面盆水嘴（机械、恒温、感应式）阀体、洗涤水嘴阀体、净身水嘴阀体
	千克
	84819090
	各种规格
	黄铜
	千克
	74032100
	含铜量57%~63%
	22.95

	5
	浴缸水嘴阀体
	千克
	84819090
	各种规格
	黄铜
	千克
	74032100
	含铜量57%~63%
	23.67

	6
	普通冷水嘴阀体
	千克
	84819090
	各种规格
	黄铜
	千克
	74032100
	含铜量57%~63%
	17.26


28. EI型变压器硅电钢片加工贸易单耗标准

                                                                                                                          HDB/YB007-2009
	序号
	成       品
	原       料
	净耗

（千克/千克）
	工艺损耗率

≦（%）

	
	名 称
	单位
	商品

编号
	规格型号
	名称
	单位
	商品编号
	规格型号
	
	

	1. 
	EI型变压器硅电钢片
	千克
	8504901900
	EI-14
	硅电钢卷板
	千克
	7225110000

7225190000

7226110000

7226190000
	取向性硅电钢卷板厚度有：0.23㎜、0.27㎜、0.30㎜、0.35㎜;
无取向性硅电钢卷板厚度有：0.35㎜、 0.50㎜、0.65㎜。
	1
	22.4

	2. 
	
	
	
	EI-16
	
	
	
	
	
	27.3

	3. 
	
	
	
	EI-19
	
	
	
	
	
	20.4

	4. 
	
	
	
	EI-24
	
	
	
	
	
	22.4

	5. 
	
	
	
	EI-28
	
	
	
	
	
	18.2

	6. 
	
	
	
	EI-30
	
	
	
	
	
	3

	7. 
	
	
	
	EI-35
	
	
	
	
	
	17.2

	8. 
	
	
	
	EI-41
	
	
	
	
	
	10.9

	9. 
	
	
	
	EI-41-中2H
	
	
	
	
	
	12.2

	10. 
	
	
	
	EI-43
	
	
	
	
	
	6.4

	11. 
	
	
	
	EI-45
	
	
	
	
	
	3.0

	12. 
	
	
	
	EI-48
	
	
	
	
	
	3.0

	13. 
	
	
	
	EI-48-中2H
	
	
	
	
	
	4.4

	14. 
	
	
	
	EI-54
	
	
	
	
	
	3.0

	15. 
	
	
	
	EI-57
	
	
	
	
	
	3.0

	16. 
	
	
	
	EI-57-中2H
	
	
	
	
	
	4.2


	序号
	成       品
	原       料
	净耗

（千克/千克）
	工艺损耗率

≦（%）

	
	名 称
	单位
	商品

编号
	规格型号
	名称
	单位
	商品编号
	规格型号
	
	

	17. 
	EI型变压器硅电钢片
	千克
	8504901900
	EI-57-4H
	硅电钢卷板
	千克
	7225110000

7225190000

7226110000

7226190000
	取向性硅电钢卷板厚度有：0.23㎜、0.27㎜、0.30㎜、0.35㎜;
无取向性硅电钢卷板厚度有：0.35㎜、 0.50㎜、0.65㎜。
	1
	5.2

	18. 
	
	
	
	EI-60
	
	
	
	
	
	3.0

	19. 
	
	
	
	EI-60-4H
	
	
	
	
	
	4.0

	20. 
	
	
	
	EI-64-4H
	
	
	
	
	
	4.0

	21. 
	
	
	
	EI-66
	
	
	
	
	
	3.0

	22. 
	
	
	
	EI-66-4H
	
	
	
	
	
	4.6

	23. 
	
	
	
	EI-74-4H
	
	
	
	
	
	4.0

	24. 
	
	
	
	EI-76.2
	
	
	
	
	
	3.0

	25. 
	
	
	
	EI-76.2-4H
	
	
	
	
	
	4.4

	26. 
	
	
	
	EI-85.8
	
	
	
	
	
	3

	27. 
	
	
	
	EI-85.8-4H
	
	
	
	
	
	4.6

	28. 
	
	
	
	EI-96
	
	
	
	
	
	3

	29. 
	
	
	
	EI-96-4H
	
	
	
	
	
	4.7

	30. 
	
	
	
	EI-105-4H
	
	
	
	
	
	4.5

	31. 
	
	
	
	EI-114-4H
	
	
	
	
	
	4.7

	32. 
	
	
	
	EI-120-4H
	
	
	
	
	
	4.6

	33. 
	
	
	
	EI-133.2-4H
	
	
	
	
	
	4.3

	34. 
	
	
	
	EI-150
	
	
	
	
	
	4.4

	35. 
	EI型变压器硅电钢片
	千克
	8504901900
	EI-152.4-4H
	硅电钢卷板
	千克
	7225110000

7225190000

7226110000

7226190000
	取向性硅电钢卷板厚度有：0.23㎜、0.27㎜、0.30㎜、0.35㎜;
无取向性硅电钢卷板厚度有：0.35㎜、 0.50㎜、0.65㎜。
	1
	4.3

	36. 
	
	
	
	EI-162-4H
	
	
	
	
	
	4.3

	37. 
	
	
	
	EI-171
	
	
	
	
	
	4.4

	38. 
	
	
	
	EI-180-4H
	
	
	
	
	
	3.9

	39. 
	
	
	
	EI-192-4H
	
	
	
	
	
	3.8


备注：1、退火工序损耗率非必须工序，因此，本标准值不包括退火损耗；
2、本标准中“硅电钢卷板“为未经分条加工，若直接进口已分条的硅电钢卷带，则损耗率应是对应标准值下降1.5%；

3、冷轧硅电钢卷板是表面涂有绝缘保护膜的硅电钢卷板，按轧制方式和导磁性能分，有冷轧取向性硅电钢卷板和冷轧无取向性硅电钢卷板，英文代码“H”代表无取向性； “ Z”代表有取向性。

29. 不锈钢结构体管加工贸易单耗标准

                          HDB/ YB008-2009

	序号
	成     品
	原      料
	净耗

（千克/千克）
	工艺损耗率

（%）

	
	名称
	单位
	商品编号
	规格型号
	名称
	单位
	商品编号
	规格型号
	
	

	1
	不锈钢结构体管
	千克
	73089000
	厚4.75-10mm

外径63.5-406.4mm
	热轧不锈钢卷板
	千克
	72191200
	厚4.75-10mm
	1
	5.94

	2
	不锈钢结构体管
	千克
	73089000
	厚3.0-4.75mm

外径25.4-406.4mm
	热轧不锈钢卷板
	千克
	72191329
	厚3.0-4.75mm
	1
	5.02

	3
	不锈钢结构体管
	千克
	73089000
	厚1.0-2.99mm

外径9.5-273.5mm
	冷轧不锈钢卷板
	千克
	72193300
	厚1.0-3.0mm
	1
	4.06

	4
	不锈钢结构体管
	千克
	73089000
	厚0.5-1.0mm
外径9.5-50.8mm
	冷轧不锈钢卷板
	千克
	72193400
	厚0.5-1.0mm
	1
	2.89


30. 钢卷板纵剪分条制品加工贸易单耗标准

                                                                                                                          HDB/YB009-2009

	序号
	成      品
	原     料
	净耗

（千克/千克）
	工艺损耗率

（%）

	
	名称
	单位
	商品编码
	规格型号
	名称
	单位
	商品编码
	规格型号
	
	

	1
	切条冷轧钢卷板
	千克
	72112300
	厚0.3-3.2mm，宽600mm以下
	冷轧钢卷板
	千克
	72091890

72091790

72091690

72091590
	厚0.3-3.2mm，
宽600mm以上
	1
	2.5

	2
	切条电镀锌钢卷板
	千克
	72122000
	厚0.2-3.2mm，宽600mm以下
	电镀锌钢卷板
	千克
	72103000
	厚0.2-3.2mm，
宽600mm以上
	1
	2.5

	3
	切条非电镀锌钢卷板
	千克
	72123000
	厚0.2-3.2mm，宽600mm以下
	非电镀锌钢卷板
	千克
	72104900
	厚0.2-3.2mm，
宽600mm以上
	1
	2.5

	4
	切条镀锡钢卷板
	千克
	72121000
	厚0.2-0.8mm，宽600mm以下
	镀锡钢卷板
	千克
	72101100

72101200
	厚0.2-0.8mm，
宽600mm以上
	1
	2.5

	5
	切条镀铜钢卷板
	千克
	72125000
	厚0.3-2.0MM，宽600MM以下
	镀铜钢卷板
	千克
	72109000
	厚0.3-2.0mm，
宽600mm以上
	1
	2.5

	6
	切条涂塑非合金钢卷板
	千克
	72124000
	厚0.2-2.0mm，宽600mm以下
	涂塑非合金钢卷板
	千克
	72107000
	厚0.2-2.0mm，
宽600MM以上
	1
	2.5

	7
	切条镀铝钢卷板
	千克
	72125000
	厚0.2-2.0mm，宽600mm以下
	镀铝钢卷材
	千克
	72106900
	厚0.2-2.0mm，
宽600mm以上
	1
	2.5

	8
	切条冷轧不锈钢卷板
	千克
	72202000
72202030
	厚0.1-2.0mm，宽600mm以下
	冷轧不锈钢卷板
	千克
	72193400

72193500
	厚0.1-2.0mm，
宽600mm以上
	1
	2.5


31. 钢铁制金属软管、钢铁制金属管件加工贸易单耗标准（1）
HDB/YB010-2009

	序号
	成      品
	原      料
	工艺损耗率（%）

	
	名称
	单位
	商品编码
	规格
（厚度mm）
	名称
	单位
	商品编码
	规格
（宽度mm）
	

	1
	钢铁制金属软管
	米
	8307100000
	厚度≤0.22
	冷轧不锈钢带材
	千克
	7220202000
	宽度＜300
	7.5

	2
	钢铁制金属软管
	米
	8307100000
	0.22＜厚度≤0.36
	冷轧不锈钢带材
	千克
	7220203000
	宽度＜300
	7.8

	3
	钢铁制金属软管
	米
	8307100000
	0.36＜厚度≤0.5
	冷轧不锈钢带材
	千克
	7220203000
	300≤宽度＜600
	8


注：本表损耗率为造管成型加工过程的损耗。 

钢铁制金属软管、钢铁制金属管件加工贸易单耗标准（2）

	序号
	成      品
	原      料
	工艺损耗率（%）

	
	名称
	单位
	商品编码
	规格
（厚度mm）
	名称
	单位
	商品编码
	规格
（宽度mm）
	

	1
	钢铁制金属软管管件
	米
	8307100000
	厚度≤0.22
	冷轧不锈钢带材
	千克
	7220202000
	宽度＜300
	14.4

	2
	钢铁制金属软管管件
	米
	8307100000
	0.22＜厚度≤0.36
	冷轧不锈钢带材
	千克
	7220203000
	宽度＜300
	14.7

	3
	钢铁制金属软管管件
	米
	8307100000
	0.36＜厚度≤0.5
	冷轧不锈钢带材
	千克
	7220203000
	300≤宽度＜600
	14.9


注：本表损耗率包括造管成型和成型后的深加工两个加工过程的损耗。

32. 直流微型电动机加工贸易单耗标准

                                                                                                             HDB/JB008-2009

	序号
	成      品
	原      料
	净耗
（千克/台）
	工艺损耗率
（%）

	
	名称
	单位
	商品编号
	规格
(铁芯直径mm×片数)
	名称
	单位
	商品编号
	规格
(厚度mm×宽度mm)
	
	

	1
	直流微型电动机
	台
	8501101000
	平形

13×16
	单冲
	镀锌钢板
	千克
	7212200000
	0.4×45
	0.0037
	46.7

	
	
	
	
	
	连冲
	
	
	
	0.4×82.5
	
	41.8

	
	
	
	
	
	
	硅电钢片（矽钢片）
	千克
	7226190000
	0.5×88
	0.0043
	63.8

	2
	直流微型电动机
	台
	8501101000
	圆形

13×16单冲
	镀锌钢板
	千克
	7212200000
	0.4×48
	0.0046
	40.9

	
	
	
	
	
	硅电钢片（矽钢片）
	千克
	7226190000
	0.5×88
	0.0043
	63.8

	3
	直流微型电动机
	台
	8501101000
	平形

15×19单冲
	镀锌钢板
	千克
	7212200000
	0.6×54
	0.0076
	47.0

	
	
	
	
	
	硅电钢片（矽钢片）
	千克
	7226190000
	0.5×89
	0.0067
	64.7

	4
	直流微型电动机
	台
	8501101000
	圆形

15×19
	单冲
	镀锌钢板
	千克
	7212200000
	0.4×54
	0.0059
	39.7

	
	
	
	
	
	连冲
	
	
	
	0.4×99
	
	33.2

	
	
	
	
	
	
	硅电钢片（矽钢片）
	千克
	7226190000
	0.5×89
	0.0067
	64.7

	5
	直流微型电动机
	台
	8501101000
	圆形

15×26单冲
	镀锌钢板
	千克
	7212200000
	0.6×57
	0.0089
	44.2

	
	
	
	
	
	硅电钢片（矽钢片）
	千克
	7226190000
	0.5×89
	0.0089
	64.7

	6
	直流微型电动机
	台
	8501101000
	平形

15×26单冲
	镀锌钢板
	千克
	7212200000
	0.6×57
	0.0087
	45.5

	
	
	
	
	
	硅电钢片（矽钢片）
	千克
	7226190000
	0.5×89
	0.0089
	64.7


注：1、平形、圆形直流微型电动机侧面示意图：                                      2、机种型号含义：

33. 电池用泡沫镍加工贸易单耗标准

HDB/YS011-2009

	序号
	成     品
	原     料
	净耗

（千克）
	工艺损耗率（%）

	
	名称
	单位
	商品编码
	规格型号
	名称
	单位
	商品编码
	规格型号
	
	

	1
	电池用泡沫镍
	千克
	7508909000
	250<面密度<1650g/m2
	未锻轧非合金纯镍
	千克
	7502109000
	Ni>99.9%
	1
	7.0
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